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ELABORATION DU CLINKER PORTLAND A BASE DES BOUES D’EPURATION

Résumeé

L’industrie du ciment est considérée actuellement parmi les industries les plus polluantes, qui
représentent environ 8% de la quantité globale des émissions de CO2.pour cella il est sintérise
a la valorisation des boues d’épuration dans la farine pour diminué le pourcentage de CO2
nocive et la consommation d’énergie au four rotatif et I’obtention d’un bon clinker a la norme
souhaité. Dans notre travaille on obtenu des 3 types du clinker a partir de variation de
pourcentage (0% ,20% et 80%) de la boue dans la farine. Le clinker de boue-80% est un bon
clinker parce qu’il contient des pourcentages élevés de C3S qui est la plus demandé dans le
ciment. La proportion de la phase C2S diminue de facon importante dans le clinker de boue-
80% contrairement au clinker de boue-20% lequel est dans la méme proportion du clinker
brut. La proportion de la phase C3A diminue aussi dans le clinker de boue-20% et de boue-
80% tandis que celle de la phase C4AF est la méme que dans le clinker brut.

Les parametres de controle de qualité pour les 3 types de clinker sont situés dans I’intervalle

de sécurité exception pour le LSF

Mot clé clinker, farine, les phases C3S, C2S, C3Aet C4AF et clinkérisation

Abstract

The cement industry is currently considered to be one of the most polluting industries,
accounting for about 8% of the total amount of CO2 emissions. For this reason, it is interested
in the use of sewage sludge in flour for Harmful CO2 and rotational kiln energy consumption
and getting a good clinker to the desired standard. In our work we obtained 3 types of clinker
from percentage change (0%, 20% and 80%) of the mud in the flour. Mud clinker-80% is a
good clinker because it contains high percentages of C3S which is the most demanded in
cement. The proportion of the C2S phase decreases significantly in the mud clinker-80%
unlike the mud clinker-20% which is in the same proportion of the crude clinker. The
proportion of the C3 A phase also decreases in the mud clinker-20% and mud-80% while that

of the C4AF phase is the same as in the raw clinker.

The quality control parameters for the 3 types of clinker are located in the exception safety

interval for the LSF
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